
影响 SLA/DLP/LCD 3D 打印速度的因素有哪些？

有很多因素直接影响 SLA/DLP/LCD 3D 打印的成型速度。设置合适的打印速度对于提高打印

成功率和提升制造效率都很有帮助。但控制打印速度并非那么容易，特别对于新手来说。在

控制打印速度前，你需要了解，影响 SLA/DLP/LCD 3D 打印机打印速度有哪些因素？

1、打印技术

跟 SLA 相比，DLP 和 LCD 有一个同样的优势，那就是打印速度。这两个打印技术很明显成型

速度会更快。这是因为，DLP/ LCD 3D 打印机是面成型，一扫就是一片，而不像 SLA 是激光

点成型。
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2、打印机本身

如果打印机有预置速度，那么打印速度怎么都不会超过这个设置的速度。



另一个跟树脂 3D打印相关的速度因素就是系统在层面打印时的速度。在使用某些打印机时，

光源从透明树脂料槽的底部穿过，刚固化的树脂需要一个繁琐的剥离过程，然后继续固化新

的一层。有些制造商会让系统快速地完成剥离过程，以提升打印速度。另一个消除这种麻烦

的方式，还可以在树脂液面的顶部进行固化，而不是底部。

3、光源强度

树脂打印是用光源固化光敏液体树脂，来打印 3D 模型。这三种主要的树脂打印技术，差别

在于固化树脂所用的光源不同。

打印速度取决于使用的光源强度如何。可以通过增加光源强度来提升打印速度，但这样也意

味着产生额外的费用。

4、层厚

层厚既影响打印速度，又影响模型质量。打印模型所需层厚决定了打印速度以及打印所需时

间。层厚越薄，打印相同高度的 3D 模型时，所需要的时间就越多。因为总高度不变的情况

下，层厚越薄，意味着打印机需要打印更多层数，所花的时间自然就越长。但相对地，层厚

越薄，成品的质量就越高。

5、材料



3D 打印机的速度，还取决于打印材料的类别。由不同单体，预聚物，光引发剂以及各种其

他添加剂组合而成的树脂，直接导致材料的不同特性和不同的固化时间。

6、模型

模型本身也影响打印速度。如果模型镂空，并且没有较复杂的细节，打印就会快很多。合理

地摆放模型也会影响打印速度。一般来说，与竖放相比，把同一个模型横放，打印同样会快

很多，但精度可能会降低。

这些就是影响 3D 打印速度的一些因素。增材制造的过程，影响到打印速度的因素，可能会

更复杂，远不止这些。同时，打印速度是一个需要取舍的选择题，一旦打印速度加快，很可

能打印质量就会降低。如何权衡各方的利弊，还需要根据情况决定。


